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Abstract of DE41 20357 

Process and appts. for preheating foundry moulds, whereby an induction heating coil is introduced into 
the opened mould parts to preheat the casting surfaces and the mould is reassembled and transported 
to the casting station. Pref. the open mould parts are heated by several induction coils in succession. 
The internal mould surfaces are preheated by a 500W induction coil to 180-200 deg. C in about 2 x 20 
seconds. The mould material is alloyed grey iron. The associated induction heating equipment is 
transportable and provided with mould temp, control or heating timer. USE/ADVANTAGE - Used in the 
foundry industry for preheating moulds quickly and with cost and energy savings. 
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© Verfahren und Einrichtung zum Vorwarmen von Kokillen 
® Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum 

Aufwarmen von Kokillen und eine Einrichtung zur Durchfiih- 

rung dieses Verfahrens. 

Die bekannten Verfahren bestehen darin, die gesamte 
Kokille mit Infrarotstrahlung oder mit einer Gasflamme auf 
eine fiir den GuS geeignete Temperatur aufzuheizen. 
Aufgabe der Erfindung ist es, ein einfaches, energiesparen- 
des und schnellarbeitendes Verfahren sowie eine Einrich- 
tung zur Durchfiihrung dieses Verfahrens anzugeben. 
Die Erfindung besteht im Prinzip darin. eine Induktionsspule 
vorzusehen, welche die GuSflachen der Kokille aufheizt Zur 
Durchfuhrung des Verfahrens wird eine fahrbare Aufheizvor- 
nchtung vorgeschlagen. welche an mehreren GieKkarussel- 
len einsetzbar ist. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Aufwarmen 
von Kokillen auf eine zum GieBen geeignete Tempera- 
tur sowie eine Einrichtung hierzu. 

Um eine aus mehreren Formteilen bestehende GuB- 
form aus Eisen, insbesondere aus zwei Kokillenhalften 
bestehende Kokille zum GieBen verwenden zu konnen, 
ist es notwendig, daB sie eine geeignete Betriebstempe- 
ratur von ca. 180 - 200°C besitzt. Um Kokillen auf diese 
Betriebstemperatur vorzuwarmen, ist es in der Praxis 
iiblich, sogenannte "Anwarmer-Runden" zu gieBen. Bei 
diesem Vorgang werden zwangslaufig AusschuBteile 
produziert. 

Aus der DE-OS 32 23 862 ist es bekannt, eine soge- 
nannte Kokillen- Vorwarmstation vorzusehen, in der die 
Kokillen bei groBen GieBstraBen vor dem GieBen vor- 
gewarmt werden. Kokillen-Anwarmung, d. h.das Behei- 
zen einer Kokille auf gieBgerechte Formtemperatur, ge- 
schieht mittels Gasbrenner oder Infrarotstrahler. 2 

Bei kleineren GieBstraBen, beispielsweise GieBkarus- 
sells, die beispielsweise zw6lf Kokillen aufweisen kon- 
nen, ist cin derartiges Anwarmen wahrend des laufen- 
den Betriebes zwar oft nicht notwendig. Gleichwohl 
mussen auch dort Kokillen aufgewarmt werden, wenn 2 
der Serienbetrieb beginnt, eine Betriebsstorung vorliegt 
oder GuBformen gewechselt werden mussen. 

Nachteilig bei den bekannten Verfahren ist es auch, 
daB unter erheblichem Energieaufwand die gesamte 
Kokille so weit aufgeheizt wird, bis an den GuBflachen x 
die entsprechende Temperatur besteht. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zum Vor- 
wSrmen von Kokillen sowie eine Einrichtung hierfur 
anzugeben, welche schnell, preiswert und energiespa- 
rend arbeitet. 35 

Diese Aufgabe wird bei einem sich aus dem Oberbe- 
griff des Anspruchs 1 ergebenden gattungsgemaBen 
Verfahren durch die sich aus dem kennzeichnenden Teil 
des Anspruchs 1 ergebende Merkmalskombination ge- 
lost. Die Erfindung besteht im Prinzip also darin, mittels 40 
emer Induktionsspule die Formteile der GuBform von 
der GieBflache her anzuwarmen. Dieses Verfahren ar- 
beitet sehr schnell und energiesparend, da im wesentli- 
chen die fur einen fehlerlosen Gufl entscheidende GuB- 
flache der GuBform auf die notwendige Temperatur « 5 
vorgewarmt wird, wobei durch das induktive Verfahren 
gleichzeitig wenig Energie an die umgebende Luft abge- 
geben wird. Zugleich muB die GuBform nur so weit 
geoffnet werden. daB die Induktionsspule eingefiihrt 
werden kann. M 

MuB insbesondere bei sehr groBen Formteilen einer 
Giefiform mit einer langeren Aufheizzeit gerechnet 
werden, so kann es sich empfehlen, mehrere Induktions- 
spulen vorzusehen, denen die Formteile nacheinander 
zugefuhrt werden. Dabei kann die Formspule in ihrer 55 
Form und ihrer Leistung an die aufzuheizenden Form- 
teile angepaBt sein, beispielsweise indem beim Beginn 
des Aufwarmvorganges eine leistungsstarke Spule in 
der Nahe der Stellen des Formteils angeordnet wird, 
welche die meiste Energie benotigen, wahrend die spa- 60 
teren Stufen mit kleinerer Energie gezielt die noch nicht 
hinreichend aufgeheizten Bereiche des Formteils nach- 
warmen. 

Eine weitere Moglichkeit des Aufheizens besteht dar- 
in, daB die Aufheizeinrichtung beweglich ist und fur eine 6 5 
hinreichende Zeit die Formteile einer GuBform aufwar- 
mend begleitet. Die Beweglichkeit schafft auch die 
Moglichkeit, die Vorwarmeinrichtung je nach Bedarf zu 
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unterschiedlichen Orten einer GieBstraBe, oder an un- 
terschiedlichen GieBstraBen oder GieBkarussellen ein- 
zusetzen. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren wird gemaB An- 
5 spruch 3 besonders zweckmaBig bei GuBformteilen ei- 
ner GuBform verwendet, bei welcherzwei Kokillenhalf- 
ten eine zweiteilige Kokille bilden. Bei unterschiedli- 
chen GuBformen konnen auch die Formen mehrerer zur 
Verfiigung stehender Spulen einer oder mehrerer Auf- 
io heizeinrichtungen an die GuBform angepaBt sein. 

Besonders gute Ergebnisse lassen sich erzielen durch 
Verwendung einer Induktionsspule mit einer Leistung 
von 500 Watt, bei der die Kokillenhalften 2 x 20 Sekun- 
den auf 1 80° C aufgeheizt wurden. 
15 Als Kokillenmaterial hat sich besonders legierter 
GrauguB empfohlen. 

Fur den Fall, daB unterschiedliche GuBformen mit der 
gleichen Aufheizeinrichtung aufgeheizt werden mussen, 
empfiehlt es sich in Weiterbildung der Erfindung, eine 
•o Aufheizeinrichtung mit den in Anspruch 7 aufgefiihrten 
Merkmalen. Danach wird durch eine TemperaturmeB- 
einrichtung, die beispielsweise auch auf Distanz mit ei- 
nem Infrarotfuhler arbeiten kann, die Temperatur der 
GuBflachen einer Form gemessen und entsprechend 
5 dem MeBergebnis die Induktionsspule eingeschaltet 
oder abgeschaltet. Eine derartige Temperaturmessung 
kann auch zur Bewegungsfuhrung der Induktionsspulen 
verwendet werden, so daB die Spule an die Stellen ge- 
fiihrt wird, welche noch nicht die hinreichende Tempe- 
i ratur aufweisen. 

Fur die Falle. wo fiir die Bewegungsfuhrung der In- 
duktionsspule innerhalb der Kokille Erfahrungen beste- 
hen, kann auch auf eine derartige TemperaturmeBein- 
nchtung verzichtet werden. 

Bestehen Erfahrungen UberdieZeitdauerder Aufhei- 
zung in Abhangigkeit von der jeweiligen Kokillenform, 
so empfiehlt sich in Vereinfachung der Erfindung, die 
Anwendung der Merkmale nach Anspruch 8, da hier die 
Temperaturmessung durch einen Zeitschalter ersetzt 
wird, welcher den einzelnen Kokillenformen eine vor- 
gebbare Zeit zuordnet. 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Vorwarmen von Kokillen, da- 
durch gekennzeichnet, daB die einander zugeord- 
neten eine GuBform bildenden Formteile geoffnet 
werden, daB eine Induktionsspule einer Aufheizein- 
richtung zwischen die Teile eingefiihrt wird und die 
Formteile von der abzugieBenden Flache her vor- 
warmt und daB danach die Formteile wieder zu 
einer Form vereinigt und direkt zur GieBstation 
befordert werden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB die geoffneten Formteile nacheinan- 
derdurch mehrere Heizspulen beheizt werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet daB die GuBformteile durch zwei Ko- 
killenhalften gebildet ist. 

4. Verfahren nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Innenflache der 
Kokille durch eine 500 W-Induktionsspule in etwa 
2x20 Sekunden auf ungefahr 180-200°C aufge- 
heizt wird. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kokillen aus le- 
giertem GrauguB gebildet sind. 

6. Aufheizeinrichtung fiir ein Verfahren nach einem 
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der Anspruche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB sie transportabel ist. 

7. Aufheizeinrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, dafi sie mit einer TemperaturmeB- 
einrichtung und einem mit dieser gekoppelten 5 
Stromkreisschalter versehen ist, der den Strom- 
kreis in Abhangigkeit von der an der Kokille ge- 
mcssenen Temperatur schaltet 

8. Aufheizeinrichtung nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet. daB sie mit einem einstellbaren 10 
Zeitschalter und einem mit diesem gekoppelten 
Stromkreisschalter versehen ist, welcher nach einer 
der aufzuwirmenden Kokille zugeordneten Zeit 
den Stromkreis der Induktionsspuie unterbricht. 
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